Transformadores de Aislamiento
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FABRICACION DE LOS TRANSFORMADORES
DE AISLAMIENTO

Eleccién del Nucleo.

El nucleo del Transformador de Aislamiento
es elegido teniendo en cuenta la aplicacién
a la cual va a ser sometido. Si se trata de
equipos informaticos o de comunicaciones,
la norma indica un nucleo con factor K13.

Eleccidn de los Alambres Esmaltados para
las Bobinas.

Los Alambres Esmaltados para las Bobinas
tienen que ser de Cobre Electrolitico con
una pureza del 99.999 %. El Aislamiento de
estos Alambres deben de ser Clase F, para
que puedan soportar temperaturas del
orden de los 150 2C, lo que evitara un
envejecimiento prematuro y asi el tiempo
de vida util del trasformador podra ser de
25 afios como minimo.

Ensamblaje de los Transformadores.

Una vez elegidos todos los materiales y
aprobado el disefio particular, se fabrican
las bobinas, los que luego son montados en
el nucleo correspondiente. Una vez que las
conexiones internas del transformador se
encuentren listas, se procede a tomar las
mediciones de los niveles de aislamientos.

Posteriormente se procede hornear el
transformador por espacio de 8 horas con la
finalidad de quitarle toda la humedad
posible. Luego se procede a barnizarlos y a
tomar los niveles de aislamientos finales.

Con estos procedimientos de ensamblaje se
consiguen valores elevados de aislamientos
y minimas perdidas totales. A la vez se
garantizan la fortaleza de los
transformadores para los casos de cortos
circuitos.
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